Inowroctaw, 05.07.2017
Dane Zamawiajgcego:

DIAMENT Sp. z 0.0.
ul. Budowlana 17
88-100 Inowroctaw

ZAPYTANIE OFERTOWE NR 04/2017

W zwigzku z realizacjg przez DIAMENT Sp. z 0.0. (dalej: Zamawiajacy) projektu w ramach poddziatania 3.2.2 POIR
»Kredyt na innowacje technologiczne” Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdj na lata 2014-2020 o nazwie
,Wdrozenie technologii produkcji nowej generacji diamentowych narzedzi sciernych” (dalej: projekt), zwracamy
sie z prosbga o przedstawienie oferty na nastepujacy przedmiot zamowienia:

- prasopiec

l. Opis przedmiotu zamdwienia

Przedmiotem zamodwienia jest prasopiec (do spiekania mieszaniny metalowo — diamentowej) zgodny z
parametrami okreslonymi w przedmiotowym zamowieniu.

Zamowienie obejmuje dostawe fabrycznie nowego i nieuzywanego urzgdzenia do zaktadu zlokalizowanego pod
adresem: ul. Budowlana 17, 88-100 Inowroctaw.

Prasopiec powinien spetnia¢ nastepujgce parametry techniczne:

Minimalna moc grzania — 150 kVA
Zakres sity prasowania —od 100 do 550 kN lub szerszy
Typ zasilania — AC (prgdem statym)
Sposdb grzania — oporowy
Mozliwos¢ spiekania w formach grafitowych oraz stalowych
Maksymalna powierzchnia prasowania: 180 cm?
Zasilanie: 3x400 V, 50/60 Hz
Maszyna powinna posiadac system oszczedzania energii
Dystans pomiedzy elektrodami metalowymi — co najmniej 290mm
Srednica elektrody: nie mniejsza niz 200 mm lub minimalne wymiary elektrod metalowych: 200x200
mm [szerokos¢ x dtugosé]
Pompa prézniowa — mozliwosc¢ osiggniecia w komorze spiekania préozni
Mozliwosé wpompowywania do komory spiekania gazow obojetnych
Maszyna powinna posiadac wycigg gazéw z komory spiekania
Programowanie cyklu spiekania
o Wraz z maszyng powinno dostarczone oprogramowanie umozliwiajgce tworzenia
programéw spiekania i wysytania ich do maszyny za pomocg zewnetrznego komputera z
systemem operacyjnym co najmniej Windows 8 i Windows 10
o Producent musi zapewni¢ co najmniej 10 letnie wsparcie dla oprogramowania stuzgcego
do pisania programdw, tzn. uaktualnienie do nowszej wersji systemu Windows
o Programowalny cykl spiekania powinien sktada¢ sie z segmentdw w ktérych ustalane s3:
= czastrwania,
*  maksymalng temperature,
= cisnienie prasy oraz sposéb dochodzenia do niego (liniowy lub stopniowy),
= maksymalne natezenie pradu,
= wigczanie lub wytgczanie gazu ostonowego,
= wigczanie lub wyfaczanie odciggu,
= wigczanie lub wytgczanie pompy prézniowej.
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System kontroli temperatury podczas procesu spiekania:

)
@)
@)

Minimalnie 3 termopary

Minimalnie 1 pirometr — z mozliwoscig ustawienia pozycji

Sposoéb dziatania:

Kazdy z przyrzaddow kontroli temperatury powinien posiadac 2 tryby pracy. Powinna by¢
mozliwos¢ przetaczania przyrzaddw pomiedzy trybami przed i w czasie cyklu spiekania.

= 1-kontrolny

= 2 -—podgladu

Kazdy z przyrzadéw pomiarowych powinien by¢ traktowany przez maszyny réwno w
zaleznosci od wybranego trybu pracy, tzn. powinna byé mozliwo$¢ réwnolegtej pracy
automatycznej na termoparach oraz pirometrze.

Podczas procesu spiekania maszyna kontroluje temperature za pomocg najwyiszej
temperatury wskazywanej przez przyrzady ustawione w tryb kontrolny. Po osiggnieciu
temperatury ustawionej w segmencie cyklu maszyna przechodzi do kolejnego segmentu.
Temperatura mierzona przez przyrzady ustawione w tryb podgladu nie ma by¢ brana pod
uwage przez maszyne, ale wyswietlana na monitorze do podgladu przez operatora.

Monitorowanie i zapisywanie przebiegu cyklu spiekania

Wraz z maszyng powinno dostarczone oprogramowanie umozliwiajgce monitorowanie i
zapisywanie procesu spiekania za pomoca zewnetrznego komputera z systemem operacyjnym
co najmniej Windows 8 i Windows 10.

Powinna by¢ mozliwos¢ podglgdu zapisanych proceséw spiekania.

Zapisane procesy spiekania powinny by¢ odnajdywane po numerze narzedzia (wprowadzanego
przez operatora przed rozpoczeciem cyklu).

Producent musi zapewnia co najmniej 10 letnie wsparcie dla oprogramowania stuzgcego do
pisania programow, tzn. uaktualnienie do nowszej wersji systemu Windows.

o

Minimum 24 miesiecy gwarancji.

Gtéwne kody we Wspdlnym Stowniku Zamdwierr CPV: Kod CPV 42636000-3 Prasy, 42300000-9 Piece
przemystowe lub laboratoryjne, piece do spopielania i paleniska

Termin realizacji zamdwienia:

1)
2)
3)
4)
5)
6)

@)

@)

Maszyna powinna by¢ gotowa na testy weryfikacyjne w siedzibie wykonawcy do: 01.03.2018 r.

=  Warunki testu — uszczegétowione w zatgczniku nr 2 do zapytania ofertowego

Wymagany maksymalny termin realizacji zamdwienia (tj. dostawy do zaktadu pod adresem: ul.

Budowlana 17, 88-100 Inowroctaw): 19.03.2018 r.

Warunki udziatu w postepowaniu oraz opis sposobu dokonywania oceny spetniania tych
warunkow.

Zamawiajacy odstepuje od stawiania warunkéw udziatu w postepowaniu.

Wybdr najkorzystniejszej oferty nastgpi w oparciu o nastepujace kryteria:

cena brutto za wykonanie przedmiotu zamdwienia — 20%
moc grzania w kVA - 5%

dystans miedzy elektrodami metalowymi w mm - 10%
wymiary elektrod metalowych w mm? - 30%

zakres sity prasowania w kN — 5%

ilos¢ termopar z mozliwoscia kontroli —30%



W przypadku braku informacji odnosnie okreslonego kryterium punkty nie zostang przyznane, a oferta moze
zostac¢ odrzucona.

Nie beda rozpatrywane oferty:

e niezgodne z opisem przedmiotu zamowienia,

e czesciowe, wariantowe,

e ztozone przez podmiot niespetniajacy warunkéw udziatu w postepowaniu,

e ztozone przez podmiot podlegajacy wykluczeniu,

e ztozone na innym formularzu niz formularz ofertowy stanowigcy zatgcznik nr 1 do niniejszego
zapytania ofertowego,

e ztozone po terminie przyjmowania ofert.

V. Opis sposobu przyznawania punktacji za spetnienie danego kryterium oceny:
Nazwa kryterium | Waga Opis sposobu obliczania punktacji
Cena brutto za 20 | Liczba punktow, ktérg mozna uzyskaé w tym kryterium zostanie obliczona
wykonanie wedtug nastepujgcego wzoru:
przedmiotu

PR najnizsza zaoferowana cena brutto [PLN
Zamowienia Liczba punktow = ) f - [PLN] x20
cena brutto oferty badanej [PLN}

Moc grzania w kVA 5 Liczba punktéw, ktérg mozna uzyskac¢ w tym kryterium zostanie obliczona

wedtug nastepujacego wzoru:

moc grzania oferty badanej [kVA]

Liczb ktéw = 5
1204 punktow najwyzsza zaoferowana moc grzania [kVA] x
Dystans miedzy 10 | Liczba punktéw, ktérg mozna uzyskac¢ w tym kryterium zostanie obliczona
elektrodami wedtug nastepujacego wzoru:
metalowymi w mm
dystans miedzy elektrodami metalowymi
Liczba punktow = — oferty badanej [mm] x10
najwiekszy zaoferowany dystans
miedzy elektrodami metalowymi [mm]

Wymiary elektrod 30 | Liczba punktow, ktérg mozna uzyskaé w tym kryterium zostanie obliczona

metalowych w mm? wedtug nastepujacego wzoru:

e Jezeli pole powierzchni elektrody metalowej oferty badanej jest mniejsze
lub réwne 1002 mm? to liczba punktéw = 0

*  Jezeli pole powierzchni elektrody metalowej jest wieksze od *1002 mmZ2to:

pole powierzchni elektrod metalowych
oferty badanej [mm?]
najwieksze zaoferowane pole
powierzchni elektrod metalowych [mm?]

— m-100?
x30

Liczba punktéw =
— 11002




Zakres sity 5 Liczba punktéw, ktérg mozna uzyskac¢ w tym kryterium zostanie obliczona

prasowania w kN wedtug nastepujacego wzoru:

. 3 zakres sity prasowania oferty badanej [kN]
Liczba punktéw = — x
najwiekszy zaoferowany zakres

sity prasowania [kN]

llo$¢ termopar z 30

mozliwoscig kontroli

Oferta uzyska nastepujace liczby punktédw, w zaleznosci od ilosci termopar:

0 4 termopary i wiecej - 30 punktow,
0 3termopary - 0 punktéw.

Za najkorzystniejszg zostanie uznana oferta, ktéra po zsumowanie punktdw w poszczegdlnych
kryteriach (i po uwzglednieniu nadanych im wag) uzyska najwiekszg liczbe punktéw (max: 100 pkt).
W przypadku uzyskania takiej samej liczby punktéw o wyborze decyduje nizsza cena.

Jezeli Oferent, ktérego oferta zostanie wybrana jako najkorzystniejsza, odmodwi zawarcia umowy z
Zamawiajacym, Zamawiajacy moze wybrac oferte najkorzystniejsza sposrdd pozostatych ofert bez
przeprowadzania ich ponownego badania i oceny.

Wyniki postepowania zostang upublicznione na stronie internetowej Zamawiajgcego

(http://www.diament.com.pl/).

V.

Warunki sktadania ofert

Oferent powinien ztozy¢ oferte na formularzu ofertowym, stanowigcym zatacznik nr 1 do niniejszego
zapytania.

Sktadajgc oferte, Oferent oswiadcza, ze posiada wiedze, doswiadczenie, wymagane uprawnienia oraz
odpowiedni potencjat techniczny oraz osobowy (pracownikow i wspotpracownikéw) niezbedny do zrealizowania
dostawy przedmiotu zamdwienia.

Obligatoryjnie ztozona oferta zawiera¢ musi:

1)
2)
3)
4)

5)

6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)
13)

14)

Pieczatke firmowg oferenta,

Adres lub siedzibe oferenta, numer telefonu, numer NIP,

Podpis oferenta, date waznosci oferty,

Cene dostawy przedmiotu zamdwienia netto oraz brutto; ceny na ofercie wyrazone w innej walucie
niz ztoty polski do celéw wyboru oferty zostang przeliczone na PLN przy zastosowaniu Sredniego
kursu NBP, obowigzujgcego w dniu ogtoszenia zapytania ofertowego,

Opis przedmiotu zamdwienia — minimalnie w postaci podania nazwy producenta i typu/modelu
oferowanego urzadzenia,

Moc grzania w kVA,

Dystans miedzy elektrodami metalowymi w mm,

Wymiary elektrod metalowych — $rednica lub szerokosc¢ i dtugos¢ w mm,

Zakres sity prasowania w kN,

Okres gwarancji w miesigcach,

llos¢ termopar dziatajgcych jak opisane w punkcie I. ppkt. o.

llos¢ pirometréow dziatajgcych jak opisane w punkcie I.ppkt. o.

Opis sposobu dziatania systemu kontroli temperatury i ciSnienia podczas procesu spiekania — na
podstawie punktu I. ppkt. o.

Informacje dodatkowe:

a. Typ zasilania



15)
16)

Sposob grzania

Informacje czy maszyna posiada system oszczedzania energii

Informacje czy maszyna posiada pompe prézniowa

Informacje czy maszyna posiada mozliwos¢ wpompowywania do komory spiekania gazow
obojetnych

f.  Informacje czy maszyna posiada system wyciggu gazéw z komory spiekania

Informacje o sposobie programowania cyklu spiekania — na podstawie punktu I. ppkt. n.
Informacje o sposobie monitorowania i zapisywania przebiegu cyklu spiekania — na podstawie
punktu . ppkt. p

® oo o

Oferta moze by¢ przekazana na adres e-mail: koziol@diament.com.pl i tkoszewski@diament.com.pl, osobiscie
w siedzibie Zamawiajgcego lub droga pocztowa na adres: DIAMENT Sp. z 0.0., ul. Budowlana 17, 88-100
Inowroctaw (liczy sie data wptywu oferty do siedziby Zamawiajgcego).

VI.

Termin sktadania ofert uptywa w dniu: 25.08.2017 r.

Nie dopuszcza sie sktadania ofert czesciowych i wariantowych.

Dopuszcza sie sktadanie ofert w jezyku polskim i angielskim, dokumenty ztozone w innym jezyku
obcym niz angielski nalezy ztozy¢ wraz z ich tlumaczeniem na jezyk polski lub angielski,
poswiadczonym przez Oferenta.

Oferta powinna by¢ jednoznaczna, tzn. sporzgdzona bez dopiskow, opcji i wariantéw, skreslen i
poprawek.

Klauzula bezstronnosci

Z udziatu w postepowaniu wykluczone s3 podmioty powigzane osobowo i kapitatowo z Zamawiajagcym. Przez
powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy Zamawiajagcym lub osobami
upowaznionymi do zaciggania zobowigzarh w imieniu Zamawiajgcego lub osobami wykonujgcymi w imieniu
Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a
wykonawcg, polegajace w szczegdlnosci na:

VIL.

g

uczestniczeniu w spoétce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spotki osobowej,

posiadaniu co najmniej 10 % udziatéw lub akcji,

petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, petnomocnika,
pozostawaniu w zwigzku matzerskim, w stosunku pokrewieristwa lub powinowactwa w linii prostej,
pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku
przysposobienia, opieki lub kurateli,

pozostawaniu z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze moze to budzi¢ uzasadnione
watpliwosci co do bezstronnosci tych osdb.

Okreslenie warunkéw zmian umowy zawartej z dostawcg wybranym w ramach niniejszego
zapytania:

Zakazuje sie istotnych zmian postanowien Umowy w stosunku do tresci Oferty.
Zmiana Umowy wymaga podpisania przez Strony Aneksu.
Wprowadzanie zmian do Umowy po jej zawarciu jest dopuszczalne na nastepujacych warunkach:

a. jedli sie to okaze konieczne ze wzgledu na zmiane przepiséw powszechnie obowigzujgcego
prawa po zawarciu Umowy, w zakresie niezbednym do dostosowania Umowy do zmian
przepisdow powszechnie obowigzujgcego prawa;

b. zmiana umownego terminu wykonania Umowy w zwigzku z pojawieniem sie okolicznosci,
ktorych nie mozna byto przewidzie¢ w chwili zawarcia umowy;

c. zmiana umownego terminu wykonania Umowy z powodu przestojow i opdznient zawinionych
przez Zamawiajgcego, majacych bezposredni wptyw na terminowos$¢ wykonania dostawy -
maksymalnie o okres przestojow i opdznien;



Viil.

IX.
X.

d. zmiana umownego terminu wykonania Umowy z powodu dziatania sity wyzszej, majacej
bezposredni wptyw na terminowos¢ wykonania dostawy - maksymalnie o czas jej
wystepowania;

e. zmiana umownego terminu wykonania Umowy na skutek dziatania organéw administracji, a w
szczegblnosci odmowy lub opdZnienia wydania przez organy administracji lub inne podmioty
wymaganych decyzji, zezwolen, uzgodnien, z przyczyn niezawinionych przez Wykonawce;

f.  zmiana umownego terminu wykonania Umowy w zwigzku z koniecznoscig zakoriczenia zadania
w danym roku budzetowym lub w zwigzku z uptywem terminu ztozenia wniosku o uzyskanie
Srodkéw unijnych;

g.  w przypadku zmiany numerdw i/lub nazw katalogowych przez producenta przy jednoczesnym
zastrzezeniu braku zmian ceny na wyzszg. Dostarczony przedmiot zamowienia musi spetniac co
najmniej wszystkie wymagania okreslone w niniejszym zapytaniu ofertowym lub je
przewyzszac,

h. w przypadku nieuzyskania planowanego dofinansowania ze srodkéw Unii Europejskiej.

Zmiany do Umowy mogg nastgpi¢ na pisemny wniosek Zamawiajacego lub Wykonawcy i beda mogty
by¢ wprowadzone za zgodg Stron.

Postanowienia korncowe

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do modyfikacji tresci niniejszego ogtoszenia ofertowego.
Modyfikacja moze mie¢ miejsce w kazdym czasie przed uptywem terminu sktadania ofert.

W przypadku wprowadzenia modyfikacji, o ktérej mowa powyzej, informacja zostanie niezwtocznie
zamieszczona na stronie internetowej Zamawiajgcego (http://www.diament.com.pl/). Dodatkowo w
przypadku zmiany tresci ogtoszenia Zamawiajgcy przedtuzy termin sktadania ofert o czas niezbedny do
wprowadzenia zmian w ofercie.

Zamowienie bedzie realizowane w oparciu o umowe zawartg w formie pisemnej miedzy Zamawiajgcym,
a wybranym Wykonawcg. Decyzjg Zamawiajgcego zamowienie moze zostac zrealizowane w oparciu o
pisemne zlecenie, bez zawierania umowy w formie pisemne;.

Zamawiajacy, bez konsekwencji finansowych wobec oferentéw, moze uniewazni¢ i nie rozstrzygnac
postepowania ofertowego w catosci lub w czesci.

Zamawiajacy moze wezwac w wyznaczonym przez siebie terminie do ztozenia wyjasnien dotyczacych
dokumentéw zatgczonych do Oferty lub do uzupetnienia oferty.

Koszty zwigzane z przygotowaniem Oferty ponosi Wykonawca sktadajgcy oferte.

Wykonawca moze zwrdci¢ sie do Zamawiajgcego (informacji udziela Tomasz Koszewski, mail:
tkoszewski@diament.com.pl, tel. 784 936 266, Maria Koziot, mail: koziol@diament.com.pl, tel. 604 552
433) w formie pisemnej o wyjasnienie tresci zapytania ofertowego. Tres¢ zapytan wraz z wyjasnieniami
zostanie zamieszczona na stronie internetowej Zamawiajgcego.

Zatacznik nr 1 do zapytania ofertowego — formularz ofertowy.
Zatacznik nr 2 do zapytania ofertowego - warunki testow weryfikacyjnych w siedzibie wykonawcy



